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Estudo do efeito da adicdo de H2 nos gases de protecao
Ar+25%CQ0O; e CO2 na soldagem GMAW em juntas T e V

Felipe Gomes dos Santos, Ronaldo Pinheiro da Rocha Paranhos

O presente trabalho tem como objetivo avaliar o efeito da adi¢cdo de 1,5% de H2 no gés de
protecao Ar+25%CO2 e de 3% de H2 no gas CO2, na soldagem do ac¢o baixo carbono pelo
processo GMAW com transferéncia por curto-circuito em juntas de topo com chanfro “V” e
em juntas de angulo “T”. A metodologia foi desenvolvida em trés etapas: na etapa 1, foram
escolhidas duas velocidades de alimentacdo de arame e, por meio da anélise qualitativa dos
corddes de solda e da avaliacdo da estabilidade do arco elétrico, foi determinada a faixa de
operacdo do processo; na etapa 2, para cada tipo de junta utilizada, além da estabilidade
das soldas, foi avaliada a taxa de respingos, a taxa de deposicdo e a geometria do cordao
de solda; na etapa 3, foi avaliada a influéncia da adicdo de H2 em relacdo a microestrutura e
dureza do metal de solda, mediante caracterizacdo microestrutural e ensaio de dureza
Vickers. Os resultados identificaram a presenca de faixas de tensdes com boa estabilidade
do processo em todos os gases, variando em funcdo do gas e da velocidade de alimentacéo
utilizada. A adicao de 1,5% de H2 no Ar+25%CO2 reduziu a taxa de respingos, mas nao foi
observada alteracdo para a adicdo de 3% de H2 no CO2. A taxa de deposicdo nos gases
contendo H2 foi superior ao respectivo gas convencional. A estabilidade do arco elétrico ndo
sofreu alterac6es em funcéo do tipo de junta soldada, entretanto os resultados sugerem que
0s gases com H2 possuem um melhor comportamento operacional com parametros elétricos
mais elevados, apresentando estabilidade do arco elétrico igual ou superior a dos gases
convencionais. A adicdo de H2 tende a aumentar a penetragcdo na raiz da junta “V” e a
garganta efetiva na junta “T”. As juntas soldadas com os gases contendo H2 apresentaram
uma ligeira reducédo de dureza na zona fundida, apesar de ndo terem sido identificadas
alteracdes significativas na microestrutura da mesma. Por fim, & possivel concluir que a
adicdo de H2, nos teores utilizados, melhoram a estabilidade do processo ao utilizar uma
faixa de corrente e tensdo mais elevada.
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