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Desenvolvimento de rocha artificial utilizando chamote e
resina poliéster
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Mauricio Fontes Vieira, Elaine Aparecida Santos Carvalho Costa

Uma grande variedade de residuos vem sendo utilizados em substituicdo aos
materiais convencionais, tanto por motivos econémicos, como ambientais. Plasticos,
vidros, fibras naturais, entre outros sdo exemplos de materiais que ja estdo sendo
utilizados, como agregados ou misturados, na producdo de materiais como 0
concreto, por exemplo, abrindo assim um amplo campo para o desenvolvimento de
novos produtos, com caracteristicas fisicas e mecéanicas semelhantes ou
melhoradas se comparada aos materiais convencionais. A perda direta de blocos
ceramicos na sua producdo ocorre em forma de residuo de pecas defeituosas,
podem ser citadas as trincas por retracdo e do elevado teor de umidade na
fabricacdo. Apesar da implantacdo de sistemas de gestdo da qualidade em muitas
industrias ceramicas tendo como objetivo, dentre outros, a minimizacdo de perdas
no processo de producdo, sabe-se que esta perda nunca sera zero, ou seja, sempre
existird um percentual de perdas na industria, denominada perda natural. Esta perda
se da de forma direta por meio do residuo de bloco ceramico, denominado chamote.
A destinacdo desses residuos geralmente sdo os aterros ou sua reutilizacdo na
industria. Uma alternativa interessante é a incorporacao do chamote na inddstria de

compasitos para a producdo de placas de rochas artificiais. O presente trabalho tem
por objetivo geral, avaliar a viabilidade técnica da fabricacéo de rochas artificiais pelo
processo de moldagem por transferéncia de resina com auxilio de vacuo, vibracéo e
compressao, utilizando residuo de chamote e resina poliéster insaturada para a
confeccdo dos corpos de prova na forma de ladrilhos, para a producédo de
revestimentos de interiores entre outros. O residuo que serda utilizado no estudo € o
chamote, fornecido pela Ceramica Indiana Ltda localizada em Campos dos
Goytacazes. A distribuicdo de tamanho do residuo sera obtida pelo método de
peneiramento fino, de acordo com a norma ABNT NBR 7181, em trés diferentes
granulometrias: grossa, meédia e fina. Determinacdo da composi¢do granulométrica
de maior empacotamento e do teor minimo de resina para a producao das placas de
rocha artificial. A segunda parte sera a confeccdo das placas através de um
misturador & vacuo e vibro compressdo. A caracterizacdo consiste em analisar as
propriedades fisicas, mecéanicas, analise dindmico-mecanica e avaliagdo
microestrutural. Sendo que o residuo ja esta em processo de peneiramento e
empacotamento.

Palavras-Chave: Chamote, Rocha artificial, vacuo.

Instituicdo de fomento: CNPq, FAPERJ, CAPES.

. #
III INSTITUTO FEDERAL m UENF

Fluminense Universidade Estadual do Norte Fluminense Darcy Ribeiro Universidade Federal Fluminense




